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Marktfahige Kunststoffprodukte zu
etablieren ist besonders fur kleine und
mittlerer Unternehmen (KMU) eine
Herausforderung. Sie beinhaltet die
Entwicklung neuer Werkstoffe und
Verfahren, insbesondere auch deren
technische Realisierung in der Serie.
Letzteres wird oft durch geringe per-
sonelle Kapazitdten und mangelnde
technische Voraussetzungen erschwert.

In dem Kooperationsnetzwerk
PAZ-Trans werden KMU aus der Region
Mitteldeutschland daher mit dem
Fraunhofer-Pilotanlagenzentrum fur
Polymersynthese und -verarbeitung PAZ
zusammengefuhrt. Der groRe Sprung
vom Labormafstab in den produktions-
nahen PilotmaRstab wird in Form von
anwendungsnahen Modellvorhaben
gemeinsam bewerkstelligt. Die Unter-
nehmen profitieren dabei von den um-
fangreichen technologischen Méglich-
keiten und den vielféltigen fachlichen
Kompetenzen des Fraunhofer PAZ. Als
Ergebnis der Kooperation werden im
Fraunhofer-Pilotanlagenzentrum PAZ
Bauteil-Demonstratoren hergestellt,

die eine fruhzeitige Einschatzung der
Kundenakzeptanz, der Funktionalitat
des Produkts und seiner Kosten ermdg-
lichen.

Auf diese Weise werden Innovationen
schneller in die Produktion Uberfuhrt
und Wachstum sowie Wettbewerbs-
fahigkeit der regionalen kunststoff-
verarbeitenden Industrie nachhaltig
verbessert.
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Ziele

Allgemeine Ziele

— Wachstum und Wettbewerbsféahig-
keit der kunststoffverarbeitenden In-
dustrie in der Region Mitteldeutsch-
land sicherstellen und férdern

— Effizienter Transfer wissenschaftlicher
Ergebnisse in Unternehmen

— Schaffung eines europaweit wahr-
nehmbaren Kooperationsnetzwerks
im Bereich der Polymerentwicklung
und -verarbeitung

Innovationsziele

— Effizienzsteigerung bei der Fertigung
— Verbesserung der Produktqualitat

— Verringerung des Materialeinsatzes
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Inhalte

Demonstrationsvorhaben

— Vermittlung der technologischen
Maoglichkeiten des PAZ

— Die gewonnenen wissenschaftlichen
Ergebnisse werden unmittelbar in die
Unternehmen transferiert

— Die Vorteile der Technologien am
Fraunhofer PAZ werden anhand
konkreter Bauteile z. B. aus der
Automobilindustrie demonstriert

Wissenstransfer

— Durchfuhrung von Workshops
— Publikationen

— Tage der offenen Tur

— Innovationstage

— Fachmessen

Nutzung von Synergien

— Wissensmanagement

— Transfer wissenschaftlicher Erkennt-
nisse in industrielle Anwendungen

— Marketing

— Kundenakquise
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Aktuelles

1. Vergleich zweier unterschiedlicher
Verfahren zur Herstellung von Automo-
bilzargen mit Lang- und Kurzglasfaser-
verstarkten Polyamiden

Mit der HQM Automotive GmbH, einem
Leipziger Unternehmen fiir die Automo-
bilindustrie und Metallverarbeitung, wird
das erste PAZ-Trans-Projekt umgesetzt.
HQM Automotive testet und vergleicht
zwei unterschiedliche Verfahren zur
Herstellung von Automobilzargen mit
Lang- und Kurzfaserverstarkten Polya-
miden. Zum einen wird konventionelles
Kurzglasfaserverstarktes Polyamid, zum
anderen auf dem SpritzgieRcompounder
direkt verarbeitetes Langglasfaserver-
starktes Polyamid eingesetzt. Die HQM
Automotive GmbH nutzt die vielfaltigen
technologischen Mdglichkeiten im Ko-
operationsnetzwerk PAZ-Trans zu ihrem
Vorteil: Das neu gewonnene Know-how
fur die langfasergerechte Auslegung von
Werkzeugen wird das Angebotsportfo-
lio von HQM erweitern. Und auch die
Kunden werden Uberzeugt sein: Mit den
Demonstrator-Bauteilen kdnnen sich Ge-
schéftspartner praxisnah und vor Ort von
der optimalen Lésung Uberzeugen.

2. Physikalische Verschdumung von
glasfaserverstéarkten Polyamiden im
Spritzgussprozess fur Anwendung im
Leichtbau

Ziel der Arbeiten ist die Gewichtsredukti-
on von gering mechanisch beanspruchten
Bauteilen hinsichtlich der Energieeffizienz
fiir Leichtbauanwendungen. Besonders
im Automobilbereich sind hier Méglich-
keiten gegeben, weniger stark bean-
spruchte Bauteile so zu konstruieren, dass
das Bauteil insgesamt leichter wird und
somit zur Energieeinsparung beitragt. Zu-
sammen mit der HQM Automotive GmbH
wird anhand der Herstellung konkreter
Automobilkomponenten demonstriert,
dass durch die Verschaumung eines
Bauteils neben der Gewichts- und Ma-
terialeinsparung auch eine Senkung der
Kosten im Verarbeitungsprozess méglich
ist. Es soll aufgezeigt werden, innerhalb
welcher Grenzen fir den Einsatzfall eine
derartige Materialeffizienz realisierbar ist.

3. Gewichtsreduzierung und Verbesserung
mechanischer Eigenschaften durch Einsatz
von Fasern aus regenerierter Cellulose als
Verstarkungskomponente im thermoplasti-
schen Composite

Celluloseregeneratfasern (CRF) haben als
Verstarkungsfasern in Polyolefinen unter
den Aspekten Gewichtsreduzierung und
Schlagzahigkeitserh6hung fur verschiedene
Anwendungen das Potential, Glasfasern im
Composite zu substituieren. CRF liefern im
Composite hohe Schlagzahigkeitswerte (bis
Faktor 2 gegeniber Glasfasern). So kbnnten
diese organischen Chemiefasern mit einer
Dichte von ca. 1,5 g/cm?3 (Dichte von Glasfa-
sern betragt etwa 2,5 g/cm3) beispielsweise
zur Verstarkung in héher belastbaren Fahr-
zeuginnenraumteilen wie Turinnenverklei-
dungen o. &. eingesetzt werden. Die Einar-
beitung der Celluloseregenerat-Langfasern
in das Polymer erfolgt zweckmaRig und
industriekompatibel mittels Doppelschnek-
kenextruder, wobei die Schwierigkeit der
Verarbeitung in der Dosierung, Faserzufuhr
und Dispergierung der Ublicherweise in der
Textilindustrie eingesetzten Fasern liegt. Die
entwickelte Verarbeitungstechnologie steht
zu Demonstrationszwecken am Fraunhofer-
Pilotanlagenzentrum Polymersynthese und
-verarbeitung PAZ zur Verflgung.



